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Empfehlungen, Richtlinien und Gesetze rund um Wasser

H Empfehlungen

| Weltgesundheitsorganisation (WHO)

B Richtlinien

B EU-Trinkwasserrichtlinie

B Gesetze

[ Infektionsschutzgesetz

B Lebensmittel- und Bedarfsgegenstindegesetz
| Trinkwasserverordnung

| Grundwasserverordnung

| Oberflichenwasserverordnung

[ Wasserhaushaltsgesetz

B DIN-Normen

B DIN 2000 (Leitsitze fiir die zentrale Trinkwasserversorgung
und Qualitit des TW)
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43
d‘ 7 | MSR-Technik: Technisches Regelwerk DVGW

Hochspannungs- und Niederspannungsanlagen
in Wasserwerken; Kabel und Leitungen

W 634
Uberwachungs-, Mess-, Steuer- und

Regeleinrichtungen in Wasserwerken
W 641 Automatisierung in Wasserwerken

Grundausstattung an Einrichtungen zum Messen, Steuern
und Regeln in der Wasserversorgung

Einsatz von Betriebsmessgeraten zur Kontrolle
W 644

der Wassergite
Prozessleitsysteme in der Wasserversorgung

Uberwachungs-, Mess-, Steuer- und Regel-einrichtungen
in Wasserversorgungsanlagen,

C. Gutknecht, MB
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Eigene Untersuchungen: Parameter und Grenzwerte

AUSleg aus der Trinkwasserverordnung

Grenzwerte nach der Trinkwasserverordnung
bzw. EG-Richtlinie(98/83/EG),

Gelten im Prinzip ab dem Wasserhahn beim Endverbraucher:

e pH: 6,5 < pH < 9,5

* Tritbung: 1 FNU

e Sauerstoff: 5 mg/l

e Leitfahigkeit: 1500 pS

* Ammonium: 0,5 mg/l NH, = 0,425 mg/l NH, -N
e Nitrat: 50 mg/l NO, = 11 mg/l NO, -N
* Nitrite: 0,1 mg/l NO,

e Fisen: 0,2 mg/l Fe

* Kupfer: 2 mg/l Cu

* Aluminium: 0,2 mg/l Al

* Mangan: 0,05 mg/] Mn

e und mehr.....
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Einsatzmaglichkeiten fir Betriebsmessgerite

Betriebsmessgeréite zur Kontrolle der Wassergiite
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Einsatzmaglichkeiten fir Betriebsmessgerite

Betriebsmessgeréite zur Erfassung sonstiger Betriebsgréﬁen
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Applikation Trinkwasseraufbereitung

Brunnenﬁberwachung

Temperatur-
Gewinnung transmitter
- 4..20 mA Temperatur
Aufbereitung k
4..20 mA Fiillstand l
_ Fiillstands- und Temperaturmessung

Speicherung

Tragekabel- .

zur Brunnenbewirtschaftung

Montageschraube

Verteilung

C. Gutknecht, MB

Folie 12
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Applikation Trinkwasseraufbereitung

Autarke Pegelmessung/ Gewisser- und Grundwassermonitoring

Fiillstands— lll’ld Temperaturmessung von fernab

gelegenen Messstellen

* batteriebetriebene Pegelmessung mit
Datenlogger z.B. fiir Brunnen, Fliisse
und Seen

* Datenferniibertragung via GSM/GPRS

GSM- oder GPRS-

Datenferniibertragungsmodul mit Antenne
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Applikation Trinkwasseraufbereitung
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Mengenmessungen im Wasserwerk

Gewinnung Wasserwerks-Zulaufmengenmessung
Aufbereitung
Standard: MID betriebsbewihrte langzeitstabile Messung
Speicherung
* Eichfihig bidirektionale Messung
Verteilung

* Einfache Priifung ohne Ausbau

Alternative
* Kostenvorteil bei Nachriistung

* Kostenvorteile bei grofieren DN

Optional: tragbares Handgerit zur Kontrollmessung

C. Gutknecht, MB
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Gewinnung

Aufbereitung
Speicherung

Verteilung

C. Gutknecht, MB
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Applikation Trinkwasseraufbereitung

Rohwasserkontrolle
Gesamtlésung On-line-Analyse
B pH/Redox,

B Leitfihigkeit,

B Tribung,

B Nitrat/SAK

Endress+Hauser
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Applikation Trinkwasseraufbereitung

pH-, LF- und Tritbungsmessung im Rohwasser

Gewinnung
Aufbereitung

Speicherung

Verteilung

C. Gutknecht, MB
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Applikation Trinkwasseraufbereitung

Trﬁbungsmessungen Quellwasser

Gewinnung

Aufbereitung
Speicherung

Verteilung

C. Gutknecht, MB
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Applikation Trinkwasseraufbereitung

Sonderanwendung Eisen-Messung

Gewinnung

Applikation:

Eisen-Konzentrations-

Aufbereitung
Bestimmung nach der
s Aufbereitung gemaf3
Verteilung TrinkwVO. Zugabe von
0,1 mg/l Fe3Cl als
Flockungsmittel, um
Schwebstoffe im Filter
zu fixieren.
Kunde: BWV tjberlingen
Prozessbedingungen:
T: 8 — 12°C
P: drucklos
oL (e i Analysator zur kontinuierlichen
Folie 18 Bestimmung von Eisen
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Applikationen Wasser - Wasseraufbereitung
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l_b-.l \ Uberwachung der Langsamfilter

Gewinnung Fiﬂlstandmessung zur Filterbewirtschaftung
Aufbereitung

Kompakter Ultraschall-Sensor montiert am
Speicherung

Montagewinkel
Verteilung

| Beriihrungslos

W Zweidraht (4...20 mA)

W Preisgiinstig

C. Gutknecht, MB
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Trinkwasser-Aufbereitung

C. Gutknecht, MB
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Systeme
Komponenten

Energiemessung bei EMS

Energiebestimmung in Wasser oder Sole

Endress+Hauser L5

TR

Wasser:

H=Q-p(T,) [h(T,)-h(T)]

. Energieaufnahme (kiihlen)

. Energieabgabe (heizen)
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Systeme
Komponenten

Energiemessung bei EMS Endress+Hauser ‘3;1]
Energiemanager
Standard IAPWS-IF97 IAPWS bedeutet:
o International Association for the Properties of Water and
Steam
. Beschiftigen sich mit den Grundlagen zur Berechnung von

Energiegré')ﬁen und Dampfmasse
. Alter Standard von 1967

o Uberarbeitet 1997
Aus Tabellenwerk wurden Formeln. Die

Berechnungsgeschwindigkeit steigt dadurch.
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Einfluss von Delta T auf Genauigkeit der Energiemessung

Beispiel: Energie Messung mit MAG Meter und PT 100 class A

Bei kleinen Temperaturdifferenzen ist es unerlisslich , dass die Fiithler aufeinander ab gestimmt sind.

unbedingt gepaarte Fithler benutzen
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Vielféiltige Kommunikation

Registrierung
OPC basierte Software Internet
SPY PLC (P-view) W eb Brow ser ReadWin® 2000

Profibus

M odbus e
L !—J;‘JJ --......

M odem / R85

GSM Modem

SD-Karte / USB-Stick
*.csv
* .dat

ReadWin® 2000 ReadWin® 2000 ReadWin® 2000

OPC Server: Momentanwerte (Analog, Digital, Mathematik, Gesamt-zihler) werden den OPC Clients

in Echtzeit zur Verfiigung gestth.
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